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DASR UA D

Konformitatserklarung |Raum - 210302

gem. DGRL 97/23 EG Seite  :1von 1

Hersteller: KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Blumenfeldstr. 18
D-44795 Bochum

KOM: A.055 654

Beschreibung des Druckgerétes:

Pos. 1) 2 Stiick Geradsitz-Absperrventile DN 80 PN 40 mit Isolieraufsatz = 300 mm,
hergestellt aus Werkstoff 1.4308/1.4541

Konformitdtsbewertungsverfahren: Modul H
Benannte Stelle nach DGRL und QS-System: RWTUV Nr. 0044
Bestimmungsgeméler Gebrauch der Druckgerite:

Einsatz der Armaturen in Rohrleitungen zum Absperren (oder Betrachten) des
Mediums innerhalb der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen unter Beachtung
der chemischen und korrosiven Einfliisse auf das Druckgerit.

Der Einsatz in Fluidgruppe 1 ist erlaubt und umschliet auch Fluidgruppe 2.
Auf den bestimmungsgeméRen Gebrauch wird hingewiesen.
Harmonisierende Normen: zur Zeit Keine

Andere Normen und Regelwerke:; TRB 801-Nr.45,
AD 2000 (soweit zutreffend)

KLAUS UNION bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung dieser
Armatur den Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG entsprechen.

(,/ M

Bochum, 26.09.2005 Der Werkssachverstandige



Postfach 10 13 49 Telefon  (0234) 4595 - 0
D - 44713 Bochum Telefax  (0234) 43 23 87
Blumenfeldstr. 18
D - 44795 Bochum

ATZ-V IR e

Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1B
Inspection certificate

Besteller: Siekmann Econosto GmbH & Co. KG, Dortmund
Customer:

Bestell-Nr.: 90097400P vom 15.09.2005

Order no.:

Auftrag-Nr.: A.055 654

Job no.:

Lieferumfang / range:

Pos | Stck. |Gegenstand DN | PN Werkstoff Bemerkung
pcs. | object material comment
1 2 Geradsitz-Absperrventile 80 | 40-B1| 1.4308/1.4541 |"CE 0044 "
mit Isolieraufsatz = 300 mm "oel- und fettfrei fiir Sauerstoff "
Typ 1121
Anforderungen nach DGRL 97/23/EG — AD 2000 - A4 + W10
reguirements
Priifungen nach DIN 3230, Teil 3
tests acc. to
Sicht- und Funktionspriifung: AA, AB, AC, AE, AG, AH, AP

visual and functional test:

Festigkeits-/Dichtheitspriifung: BE max. 2 bar Luft/ air (Nekal)

strength-/tightness-test: BA = 60 bar Wasser / water enx1.5)
BO = max 6 bar Luft/ air (Nekai)
BN = 40 bar Wasser /watel (pax1, bzw max ap)
BP = 40 bar Wasser /water (enx1)
Priifungsergebnis: ohne Beanstandung !
result: no complaint !
Bochum, den 26.09.2005 - G6 KLAUS UNION GmbH & Co. KG
Werksachverstandiger =
Manufacturer's authorized inspector ﬁ//m
Anlage: Dokumentation gemén Material-Dokumentationsdeckblatt

enclosure Documentation ace to malerial caver sheet
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1977 Copyright by CEQC 4 CEQC/A — 1/7% dfe/f/l Formblatt C 13.3 04.50

CONFEDERATION EURQPEENNE
PLRERTION EUNORE:
C cEOC D
—— —

D ORGAHISMES DE CONTROLE

Abnahmepriifzeugnis P s, 20RASER) RWrw

Inspection Certificate  piNsoo49 5, @ TellPen-Pare-Parte: 32

Certificat de Réception EN 30208 Blatt-Nr. - sheettio Page ¥-Pagh's 1-4 4
Certificato Collaudo Materiali ZEUgnis-iv. i e
Besieller - Custormers - Achteur - Commiltante: E?ﬂﬂ'cmﬁgﬁf%m nj{ﬁ{/ Nam

Klaus Union GmbH & Co. KG

Postfach 101349, 44713 Bochum vom - aated-  13.07.2004

Harsteller - Msnufadurer - Febricant - Produttora; Werks-Nr - ¥erks-No - N2 usine - Commessa N';
Inductocast Steel Foundry Lid. IN/83/1

Bangalore, India

Prifgegenstand - Articla - Produll « Prodotto!
Stahlgussgehiuse
Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications techniques/Exigences - Horma ol cantrola/Requisiii;

AD 2000 AD- W5, AD- W10, DIN 1690 Teile 1,2 u. 10, EN 1569 Teile 1 u. 2

Werkstoff - Materia! - Matiere - Materiate! entsprechend - according lo - suivant - secondo; Ausgabe - Edition - Eduione.
G-X5 Cr Ni Mo 19 10 (1.4308) DIN EN 10213-4 01.96

Liglerzustand - State of celivery - Etal de livraisen - Stato fornitura: siehe Anlage

Erschmelzungsart - Meling process - Procéds ¢'elaboration - siehe Anlage

Piocedimento di eflaborazicne!

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature:
Herstelizeichen - Brand of the manufaciurer -

1 4308 Jarqua du fabricant « Marchio del produtiore;
Schmelze siehe Anlage
s (01
Pos Slockzaht . Sthmelza-Nr. Pmbe-}llf
;:;;ﬁ% Ho guzltzﬂﬁ Gegenstand - Article - Oésignation du produit - Tigo di predetto Nfg&g;ufl*ze o ;ﬁ:uﬁata
N pas. | bumera pezzl N* Colala N* di prave

01 3 Gehause GV DN 80 PN 40, Modell- Nr.: 2263 Y-3341

02 5 |dto. Y-3343

03 3 |dto. Y-3357

04 2 dto. Y-3373

05 5 |dto. Y-3376

06 7 dto. Y-3395

07 10 |dto. Y-3398

08 10 |dto. Y-3407

09 1 dto. Y-3462

10 10 |dto. Y-3463

11 10 dto. Y-3464

12 10 |dto. Y-3490

13 11 |dto. Y-3492 130/9
14 9 |dto. Y-3497

15 10 |{dto. Y-3503

Zusikzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione!

Die gestelitan Anforderungen sind laut Anlagen erfulil.
The requitemrents are fulifilled as per Annex.
Les condilions imposées sont satisfaites suivanl annexes
I isultati sono conformi al requisili richiesti coma da allggali
Fiir die Priifstelle fiir Druckgerdte
Dortmund 13 08.2004 dor RWTUV Sysgéms GmbH

Orl - Location - Lieu - Locaiita Dalum - Date - Dats Venfe

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegaliz

1) Exgebnls der Profungan - Test resulls - Résullals des essais - Risultali detle prove (,4{/
Weilere Anlagen in {) - Other annexes in 1) - Aulres annexes en 1) - Alli allegali in 1)




CONFEDERATION EURGREENNE

Ceeoc >

D'ORGAN SMES DE CONTROLE

Ergoebnis der Prifungen
Test Resulls

Résultals des Essals
Risultati delle Prove

Anlage - Annex- Annexe - Allepato 1

Prif-Nr, 20645850 Teil 32 slatt-Nr. 2-4
Inspection No Pert Sheet No
Ceriicat N? Parlie Page N?
N' & eallaudo Perle Pag N'
rPos Siockzahl Schmalze-Nr Probe-Nr
;g‘s‘;}*:{a‘, Ho 8:: f—; :ﬁﬂs Gegensland - Aicle - Désignation du produt - Tipo di prodatio Nl,je&l’ :f:e e d{:’:gﬁe“a
N'pos | Mumaro pezzi M' Colata N dipeova
16 10 |Gehduse GV DN 80 PN 40, Modell- Nr.: 2263 Y-3508
17 9 |dto. Y-3520 130/10
18 9 |[dto. Y-3540
19 7 dlo. Y-3569
20 7 dto. Y-3595
21 8 dto. Y-3649
22 6 dto. Y-3650
Dortmund 13.08.2004 Venn
Orl - Location - Lieu - Lol Dalum - Date - Data Fir die Priifstellafilr Druckgerite
der RWTUV gystams GmbH




CONFEDERATION EUROPEENNE
_.-“——_‘_‘_;_——\‘
C CEOC D

—~—
.~ DOAGANISMES DE CONTROLE

Prif-Nr

Inspection Ho

Certficat N®

N* d collaudo

Mechanische Prifungen - Mechantcal tests - Essals mecaniques - Prova maccankche

Ergebnis der Priifungen

Test Resuits

Résullats des Essais
Risultali delle Prove

20645850

—GUYI NS

QepriR 7 AMPE Name .....
RWrov

Anlage - Annex- Anngxe - Allegata: 1

Teil 32 Blatt-Nr. 3-4
Part Sheot ho

Partia Page N

Parte Pag N*

Prifart - Test lypa - Typa d'essai - Tipa di prove: ZUQVBTSUCh KEFbSCh]agb]egeVerSUCh ]
et sk Lo Rundprobe ISO- V
Aot o A Lieferzustand Lieferzustand
Proba Nr. Prebenabmassung Probeneninahme 1=] Schlagarbsit - Energy of irpadt -
Test No Dim of speciven Specimen 5 Energie da rupture - Energia di roltura
K¥dérouvelle | Dim del'eprowvelle | Prélevement E & 2 ={Jfem] Kerbschiagzahigheil - Impact slength -
N' di prova Dim del'a provella Prelevamento £ Résil'énca - Resiienza )
_ Q 2 ﬁe §= Egg 3=(%] | Kist Bruchantell- Cost. proporton
: §‘a_,a e EEBS ] 24 4=[mm 107 | Parte cristaling - Proporzione aistaling
2 s 93_ @EP’U g..s £s gg 5’2 5=[%) g?;nugoh?pangnn-slargwssemnl
§.1 8 % EB'QE’ i%§§ r.-.'g::éa i "5§ 6= Harte (Einheltan) - Hardness -
Schirelze Nr Dicke Breile. © gs E‘é x e géas EE%?; aE 5 A |& Dure'd - Durezza
Heat to Thickness [ Widh, © |77 23 ég g"gggugﬁ_ Lo - giﬂn:ﬁ“uﬂg
’c‘d:l‘:"rff EE‘:E::;':’ gg:%ﬂ 53 56 58 “EEE S2EE 5do| 2 Vierle - Values - Valeurs - Velori s Y
. mm e G Hnml ("3 &, 1 2 K] n Ossenvazioni
1 2 3 41656 7 8 10 |1 12| 13 | 14 [ 15 | 18 17
Anforderungen: RT |>200| 440-|=30 1 =60
640
Y-3341 10,0 {15 -- |10 RT | 339 | 533 (38,4] - 1(96 |98 |102 20
Y-3343 10,0 [15] -- |10| RT |[316 | 543 [40,2| - |1[110 (118 124 20
Y-3357 10,0 | 15| -- [10| RT | 346 | 672 |31,6{ - (1|88 |92 96 20
Y-3373 10,0 |15| - [10| RT |326 | 562 |40,2| - {1110 {120 [130 20
Y-3376 10,0 [15] -- [10| RT [294 | 517 [41,0] - |1[120 120 |128 20
Y-3395 10,0 |15| -- [10] RT | 295 | 547 |46,0( - [1{118 |124 {136 20
Y-3398 10,0 |15] -- [10| RT | 324 | 559 (35,8} - |1|70 |88 |92 20
Y-3407 10,0 |15| -- [10| RT [310 | 666 |41,2( - [1]106 [110 118 20
Y-3462 10,0 [15] -- [10{ RT [305 | 521 |44,2| - [1]120 [126 132 20
Y-3463 10,0 {15| - |10| RT |324 | 530 |40,2| - |1|98 [108 116 20
Y-3463 10,0 15| - |10| RT |313 | 571 [40,8] - 1|88 {98 [120 20
Y-3490 10,0 [15] -- {10| RT | 293 | 516 |48,2| - |1{120 [130 [138 20
15| = | Probenleiste
82| = | Prlifstick
03| = |Mitte Prifstick
10| = |unten Probenleiste
Aussagen zu weiteren Priifungen
Fussansr RSP
Besichtigung und MaBBkontrolle:  ohne Beanstandung A/ 85/ v. 25. (24 I5 @
weitere Priifaussagen: | 'siehe APZ, 3l.1 B, I\ir.: i - L 'l |4

Dortmund

Ot - Lecation - Lleu - Localita

13.08.2004

Datum - Date - Data

Fir die Priifstelle fiir Druckgorite




CONFEDERATION EURQPEENNE

™

CcEOC
CEOC W
N D CBUGNISINT. ., o, 8 7
O'ORGANISMES DE CONTROLE Ergebnls der Prifungen 74
Tost Resulls Gepr'mr/ 07/ :W Name .\.......

Résullals des Essais

Risultali delle Prove mw

Anlage - Annex- Arnexs - Allegats: 1

Priif-Nr. 20645850 Teil 32 Bratt-Nr. 4-4
Insgection Na Parl Sheel No

Cerlfical N2 Parte Page N?

N* di collaudo Parle Pag N*

Mochanische Prifungen - Machanical tests - Essals macanlques - Prova maccaniche

Profart - Test lype - Typa dlassai - Tipo di prove: | ZUGVETSLCH Kerbschlagbiegeversuch
el Rundprobe ISO- V
A pieia I 2 ol T Lieferzustand Lieferzustand
Probe-Nr Probenabmessung Probenentnahime 12(]] Schlagarheil - Energy of Imgacl -
Testto Dim of spacimen Specimen 5 Erergle da rupture - Energla di rollwia
N d éprouvelle Xm da Faprouvelte Pré‘evement Tl 2= [Mem?) Kert;?ch!agzamgll'en-l-rpad strength -
N* di prova Dim de'la provetla Prelevamento .. E; g 13 5 I ﬁ:ilﬁz;;;ﬂul.‘egat e
E g e.g o|2 E‘g g §EE § 4=(rm 107 | Partic cristalina - Proporzicne cistallina
g 588 g §§ 8 é %2 §5 g 5‘ ; 5= (%) ggﬁ;t:lrfc;imans,m-&larg:ssmenl-
.| 3 % et i%% SIREgE S g 6= Hats (Eirheten) - Hardness -
Sehmelze Nr Dicke Belle, 0 BE|ec |t H % g § gi‘i; 8 A28 A |52 Dureld - Durezza
et oo o |10 IBELE|ESRAIR S| s
rDt:r'marl' S:‘essore La:g:.é & g Z2é |3 |28 £55( Rm |5do| Z Werhe= Vlons = apun-epten Refrarques
mm mm c Wred | Mool | % | % 1 2 3 my | Qsservazioni
1 2 3 4 5 [i] 7 B 9 10 11 |12} 13 14 15 16 17
Anforderungen: RT |=200|440-|=30 1 60
640
130/9 10,0 |15 - [10| RT |241 | 488 [46,0| - |1[193 [178 (210 194
Y-3497 10,0 15| -- [10| RT |[311 | 545 [41,2| - |1|100 (110 {118 20
Y-3503 10,0 15| - |10| RT | 302 | 530 |44,4| - [1]108 |118 |124 20
Y-3508 10,0 |15| — [10| RT | 312 | 534 |44,8| - [1[120 [124 |130 20
130/10 10,0 [15] -~ [10| RT | 248 | 501 |43,8] - |1]130 [129 {123 [128
Y-3540 10,0 15| -- [10| RT |294 | 511 [49,0{ - |1[130 |136 |148 20
Y-3569 110,0 |15] -- [10| RT |301 | 545 [35,6| - |1/86 |86 |92 20
Y-3595 10,0 [15| -- [10{ RT |326 | 565 |38,1| ~ |1|90 (98 114 20
Y-3649 10,0 |15| - |10| RT | 316 | 546 |41,6| - [1{100 |110 128 20
Y-3650 10,0 |16/ -- |10{ RT |300 | 531 |41,0{ - [1{110 |110 [118 20
15| = | Prohenleiste
82| = |Priifstiick
03| = |Mitle Prifstiick
10| = |unten Probenleiste

Aussagen zu weiteren Priffungen
o sk

Besichtigung und Mafikontrolle:  ohne Beanstandung IN/S YT vi R5S.
weitere Priifaussagen: siehe APZ, 3.1 B, Nr.: -36:0%;

(i i fitr Druckgera
Barmund 13 08.2004 Fiir die Priifstelle filr Druckgerite

dor RWTUV Systems GmbH

Ort - tocation - Lieu - Localila Datum - ate - Dala




£BUGNIS-INT. (/5193 32%2

Gﬂllfﬂ'ﬂ./a /{0? Name ..........
O — inductocast
alefbatum Inspection Certificate Steel Foundry Ltd.
Sheet/Seite 1 offvon 3 Abnahmepriifzeugnis Bangalore
acc./nach EN 10204 - 3.1B India
Customer/Kunde:  KLAUS-UNION Tesl-No./Zeugnis-Nr.
Postfach 10 13 49
44713 Bochum. Germany IN /83/1
Order-No. /Beslell-Nr Works-No./Kom -Nr.. Date of delivery/Lieferdatum:
43432/09-SEP-98
Tesl specimen/Priifgegenstand: Material acc.lo Edition
Werkstoff-Nr. 1.4308 entsprechend EN10213-4  Ausgabe 1996
Requirements/Anforderungen: Materialname/Werkstofibez.: Logo of the manufacturer/
DIN 1890 PART 1,2,10, AD,WS, Herstellerzeichen:
TRB 801 NO 45. ISF
EN 1559-1,2 GX5 Cr Ni Mo 19 -10
Marking/Kennzeichnung:
Logo KU ISF, Material No. Patiern-No., DN,PN,Heat-No.Heal Code,ISF-Slamp
Mo, |Number of Item Heat-No Heal Code
pieces ]
Pos.. |Stiickzahl Gegenstand ' Schmelze-Nr. | Los-Nr.
1 3 3 Y- 3341
2 5 GEHAEUSE GV DN80 PATTERN2263 Y- 3343
3 3 DRG NO.1.1001,2676 Y- 3357 wareB
4 2 ' Y- 3373
5 5 Y- 3376
6 7 Y- 3395
7 8 Y- 3388
8 10 Y- 3407
9 10 Y- 3462
10 1 Y- 3483
1 10 Y- 3464
12 10 Y- 3490
13 10 Y- 3482
14 11 Y- 3497
15 9 Y- 3503
16 10 Y- 3508
17 9 Y 3520,
1B 9 Y- 3540
19 7 Y- 3569
20 7 Y- 3505
21 8 Y- 3649
2 | 8 | Y- 3650 4
180
Resull of Inspection : OK  The requirements are accomplished as per enclosur
Ergebnis der Priifungen :  Die Anforderungen sind erfilil
Enclosures 1) PT- Report 2) RT-Report UMAR
Anlagen (MANAGER.QLA)
Manufaclurer's Authorized Inspector
Der Werkssachverstindige

INS831.DOC




<BUYNIS=INI, {(593?
anrm,//a//((ﬂf. Name.........,

Date/Datum25-12-98

Sheet/Seite 2 ofivon 3

Test Resulis
Priifergebnisse

Inductocast
Steel Foundry Lid.
Bangalore,
india

Customer/Kunde:

KLAUS-UNION

Postfach 10 13 49 , 44713 Bochum,Germany

Test-No /Zeugnis-Nr.
TR/B3NA

Order-No/Bestell-Nr.:
43432/09-SEP-98

Works-No./Kom.~Nr.:

Date of dellvery/Lieferdaturm:

Identification Test Vervechselungsprufung: | Visual inspection of surface ace Dimension control { Mallkontrolle:
MS8 PS5/ Visuelle Prifung: OK
OK EN1370 OK
Intergranular corrosion / Interkuistalline Pickling / Mattbetzung: Heat treaiment / Wanmebehandlung:
Korroslon: SOLUTION ANNEALED,
_ oK OK 1100 ¢, 2 Hrs, waler quenched.
Tensile Test / Zugversuch: Impact 1est /Kerbschiagblegevarsuch: Meels DIN 1600 Part 2,82 and V2,
DIN 50125 & DIN 50145 DINSO115  -OK acc Part 10 Qualitylevel B
EN 10002-1,2 EN 10045- 1
MECHANICAL PROPERTIES /| MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen- Yield slrength Tensile strength Elongation Reduction [mpact Value Hardness
No Streckgrenze Zuglesligkeit Dehnung of area/ Kerbschlagzihigkeit Harle
Probe Hr. {N/nm*2) (Nfmm?*2) (%) Einschniung () BHHN
0,2% 11,0% B (%) at room temperalwe
Requiremants
Solbverle = -
EN-10213.4 >=200 | 440 -- 640 >=30 > 60 130-200 |
Y- 3341 (334 338 533 384 96 o8 102 146 150
Y- 3343 311 316 543 40.2 110 118 124 160 164
Y- 3357 |341 346 572 3186 -- 88 92 66 154 158
Y- 3373 (321 326 562 40.2 - 110 120 130 | 158 160
Y- 3376 (289 294 517 41.0 - 120 120 128 156 1568
Y- 3395 (290 285 547 48.0 -- 118 124 136 150 164
Y- 3398 (319 324 559 358 - 70 88 22 180 168
Y- 3407 | 305 310 526 412 e 108 110 118 | 154 1568
Y- 3462 (300 305 521 44 2 o 120 128 132 156 160
Y- 3463 319 324 530 40.2 - 98 108 118 152 158
Y- 3464 |308 313 531 408 88 98 120 154 156
Y- 3480 |288 293 516 482 - 120 130 138 | 150 154
Y- 3492 | 295 300 527 48.0 - 108 110 120 154 158
Y- 3487 1308 M 545 41.2 - 100 110 118 158 162
Y- 3503 |297 302 530 44.4 - 108 118 124 154 158
Y- 3508 (307 312 534 44.8 - 120 124 130 | 152 154
Y- 3520 (318 323 544 45.0 - 120 130 140 160 154
Y- 3540 |289 294 511 49.0 - 130 136 148 160 152
Y- 3568 |287 301 545 356 st 86 86 92 160 186
Y- 3505 |321 326 565 8.1 - a0 08 114 158 181
Y. 3649 |31 316 548 416 -- 100 110 128 150 154
Y- 3850 |2905 300 531 41.0 - 110 110 118 152 154

Remarks / Bemerkungen: Manufactured by Induction melling

L

TRT831.DOC




Zeugnis-ir. (f/fﬁyu?? ?;Z

1944,
— - Test Resulis Inductocast
I alo/Datam e Pritfergebnisse Steel Foundry Ltd.
SheevSeite 3 ofivon 3 Bangalore,
Indla
GustomaﬂKunde KLAUS-UNION Test-No./Zeugnis-Nr.
Postfach 10 13 49, 44713 Bochum,Germany TR/B3/
FOrder-No/Bestell-Nr.: Works—No lKom -Nr.: Date of delivery/Lisferdatum:
[ A3432/09-SEP-98
CHEMICAL ANALYSIS / CHEHISCHE“MYSE %
~ HeatNo c Mn ] p [ Cr Ni Mo [Cu
Sctitmtze
Resuirements-/ Min o - s - - 18,00 | 9,00 - =
S Max | po7 | 1,50 | 1,50 | 0,040 | 0,030 | 20,00 | 12,00 |0.50 0.50
Y- 3341 0.068 |0.94 [0.85 [0.030 |0.010 |[19.28 [10.08 [0.30 0.23
| Y- 3343 0.088 [1.02 [1.04 |0.02¢ |0010 |1917 [10.10 |0.30 0.21
[ Y- 3357 0.067 (093 f[o08s [0.027 |0.010 [18.88 [9.88 [0.25 0.19
Y- 3373 0.067 |0.85 (112 [0028 (0010 [18.93 (9068 [0.24 0.20
Y- 3376 0087 {1.00 |1.01 [0.030 {0010 [190.12 {9.77 [0.28 0.19
| Y- 3305 0088 {089 [090 [0.027 |0.010 {1896 [10.09 |0.34 0.20
Y- 3398 0088 (0.88 }002 [0.028 |0.010 |[18.70 (077 |0.26 0.18
Y- 3407 0.087 (0.87 |[0.06 |0.030 |0010 [19.68 (1016 (027 0.22
Y- 3462 0087 {087 |0.87 (0020 [0.010 [19.08 [10.03 |0.31 0.38
Y- 3463 0.080 {075 |0.87 [0028 (0010 [18.58 |985 |0.23 0.34
Y- 3464 0.083 [0.89 [088 (0033 (0013 [19.08 [10.32 |0.27 0.21
Y- 3490 0.087 |0.99 {005 10028 (0011 [18.690 |90.85 10.20 0.28
Y- 3492 0.067 [1.18 |0.90 (0025 [0.010 [19.05 [9.81 |04 0.32
Y- 3497 0.067 [1.05 |089 (0020 [0010 [18.69 [10.01 |0.38 0.24
Y- 3503 0.080 {096 |0.93 [0027 [0013 [19.00 [1011 |0.24 0.20
Y- 3508 0060 [1.08 [0.80 [0033 [0.010 |19.25 [10.18 |0.27 0.29
Y- 3520 0.064 [1.49 (081 [0030 [0.017 |1948 [9.72 |0.32 0.24
Y- 3540 0081 |120 |0.89 |o0026 [0.022 (1893 [9.90 (032 0.21
Y- 3569 0.087 (097 |0.87 0027 |0.015 |[1898 [10.10 [0.29 0.23
Y- 3505 0.068 [1.04 087 [0.028 [0.017 [19.47 [1021 [0.31 0.22
Y- 3849 0.086 |1.02 |0984 0032 [0.020 [1938 [10.13 (040 0.20
[ Y- 3850 0.086 {091 |094 [0033 [0017 [1988 |10.47 [0.38 0.22

hRemam / Bemerkungen: Manufactured by Induction meiting.

(DN

TRT831.00C




ceugnis-nr,. LS O3 2 %};
Coprih/ A ALY Nome

Dat -12-

SpiPalm 21890 Liquid Penetrant Report Inductocast

Steel Foundry Ltd.
Sheet/Seile 1 of/ivon 1 Farbeindringpriifung Bangalore
India
Customer / Kunde; Works.-No. [ Kom.-Nr..
KLAUS-UNION, Germany
PTI83/1

Tesl object / Priifgegenstand:

Location / Priifort:

Schweillverfahren;

24 PIECES GEHAEUSE GV DN80
PATTERN 2263 Bangalore
DRG NO.1.1001.2676 _
Requirements / Anforderungen: Inspector / Priifer:
DIN 1690 Part 2, 52
J.M.RUDRESH
Material / Werkstoff: Dimension / Abmessung: Surface Condition/
Cberfiichenzustand:
14308 DIFFERENT UN MACHINED
AS CAST /Pickled
Welding Process / Typs Of Welds / Nahtform: Welder-No. / SchweilRer-Nr.

Dye Penelrant / Eindringmittel:

Checkmate - PT-97

Developer / Enlwickler:

Checkmale - DV-98

Cleaner / Reiniger:

Checkmate - CL-98

Penefration Time / Eindringzeit:

30 Minutes

Checked after / Beurteilt nach:

30 Minutes

Temprature / Temperatus;

31 °C

Inspection Results / Priifbefund:

Severity Level -| (Between 0.5mm to <1.0mm), the piece is 82 acc. DIN 1890 Part 2

Heat Code Heat No. Nos P T lested
8 Y- 3395 3
_ Y- 3407 4
Y- 3462 4
Y- 3464 5
Y- 3497 5
Y- 3508 3

Third Parly/Abnahmegesellschaft:

Customer/Kunde:

Inspector/Priifer:

D




e, GSEIR 2,
JQ&M&

Gepril, //(? //
inductocast
Date/Dalurn. 25:42:08 Radmnmmm Steol Foundry Ltd:
ShesUSelte. 1 -ofivon 2 - Dnrchstmhiungﬂ’mﬁmﬂcht' mf@lm
Customer/iKunde:  KLAUS-UNION Omder-No. /Bestell-Nr.:| Com -Nr: RT/83/1
Postfach 10 13 49, 44713 Bochum, Germany | 43432/ 08-SEP-98 | Kom-Nr;
Test objeet / Priffgogonstand: Location / Prilfort :
GEHAEUSE GV DN80
PATTERN 2283 ISF
DRG NO.1.1001.2678
Examiner / Priifer; Testdate / Dalun; Requirements / Anforderungen:
R.ANANDAN 18,12.98 DIN 1600 V3
Sotutrce / Strahlenquelie: Tube voltage / Réhrenspannung: — [ Tube curcent / Réhrenstrom: -
IR-192
Focal spot dimension / Brennfieck Activity / Aklivitat: FFD / Fokus Film Abstand / Dislance:
Strahlenquelle; 17 Ci 18 INCH'S.
2/2 MM
Exposure time / Belichtungszaeit: Film type / Film Typ: Screens / Folien: LEAD F-0.004"
15 MINUTES KODAK B-0.006"
Material / Werkstoff: Dimension / Abmessunge: Quality Level / Priifklasse: B
1.4308 DIFFERENT
Welding process / Schweiverfah, Walder no. / Schweiller Nr.: Types of jolnts / Nahtform:
Film no. Section/ Class | Inspec.. |1Q,BZ [Fig./n. | Remarks/
Film Nr Findings / Fehlerbeurteilung: Ergeb | Abnah [DIN |DIN Bemerkungen
Priifbereich ; 54109 | 54111
A |B Jca |Cbfcec |D [E [F
MELT NO: HEAT CODE 8
Y-3407- RT-1
Sl —j1l === = |- - OK - 9 - OK
S2A =l={=1]=1- |- |- |- |INSD |[-- 10 |- OK
528 ==l =1= = |- |- |= |NSD |-- 9 |- OK
S3A w1 === |= |~ |- [OK |- 0 (- OK
S3B -1 f{=]=1= |- |- |- Jok - 10 |- oK
S4A =1l =[=1|= |= |- |- [|ok |- 10 (- OK
S4B “|11l=]=1=]= |- |- |OoK |- 1 |- OK
Y-3308- RT-2
sl -1ty =-1=-1(- |- 1- |- lok |- 9 |- OK
82A (1) =|=|=- |- |- |= Jok |- 10 |- OK
Ss28 -t =1=-1]= 1~ |- |- Jok [- 10 |- OK
S3A =1t =-]=]= |- |- |- |ok |- 10 |- OK
§3B -11l={=-1- |- - |~ |ok }- 0 |- OK
S4A 41 l=1=-1- |- |- |- ok |- 10 |- OK
S4B =11 ~f=J|= |- |- |- ok - 10 {-- OK
Abbreviations / Abkiirzungen ace. / nach ASTM E 446;
A = Gas porosity / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichimetallische EinschliiRe
C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear / Risse
F = Insert, Mottling / Kemstitzen, Kiihleisen
Findings : Level / Giiteslufe 1 -5
NSD/ 0.k, = No significant defect / keine registrierplichtigen Anzeigen
NO / ne = not o.k. / nicht erfiilht
Third Party/Abnahmegeselischaft: Customer/Kunde: Inspector/Rifer:

R.A DAN

7




cougnsivr,. L5 BI7. %,

Qopron /7 A ikt
“nductocast. 1
Date/Datum. 25.12.98 Radiographic-TestReport. | Steel-Foundry Ltd:
Sheel/Seite- 2 ofiop 2 | Durchstrahlungs Prilfbericht- Bangalora
India
Customer/Kunde: KIAUS.-UNION_ . “| Order-No. /BestelkNe,:|-Com =M/ RT/83/1
" “Postfach-101349, 44713 Bochum,- [} 434321 09-SER-08.. | Kom:Nr.
Test object / Priffgegenstand: Location / Priifort
GEHAEUSE-GV- DN8O-
PATTERN-2263- | ISF
DRG NO.1.1001.2676
Examiner / Priifer: _| Testdate? Batun | Requirements / Anforderupgen: r
R.ANANDAN - 16.12,08° DIN 1690 V3
Source / Strahlenquelle: .Tubg vollage / Réhrenspannung; — | Tube current / Réhrenstrom: —
IR-192 - ; N
Focal spot dimenslon / Brennfleck . [ Activity / Aklivitét: L FFD / Fokus Fllm Abstand / Distance;
Sirahlenquelte: { 17 ci 18.INCH'S.
212 NM : .
Exposure time /-Belichtungszeit: -t Film type / Film Typ: -|6oreens / Folien:- LEAD F-0.004"
15 MINUFES -1 KODAK . B-0.008"
Material / Warkstoff: " |Bimension/-Abmessunge: ~{Quality Level HPrifidasse: &
1.4308 DIFFERENT
Woelding process / Schweilverfah. Welder no. / SchweiRer Nr.: Types of joints / Nahtform;
Film no. Section/ Class |inspac. (1Q.B2Z {Fig/ n. | Rernarks/
Film Nr. Findings / Fehlerbeurteilung: Ergeb |Abnah |DIN |DIN Bemerkungen
Prifberelch . 54109 | 54111
A |B [ca [ch[ec [D [E [F
MELT NO: HEAT CODE 8
Y-3483- RT-1
Sl -1t =-f=1- |- |- |- Jok |- 10 |[-- OK
Y-3508- RT-1
S] =1 ~]=]= |= |- |- |OK |- 9 |-  JOK
Y-3569- RT-1
S} =1l =1=1- 1= |- |- lox |- 9 |-  [oK
Y-3398- RT-1
sl 11l ~-]=1=1- |- |- |oKk |- 10 |- OK
i -
Abbreviations / Abkiirzungon acc. / nach ASTM E 446:
A = Gas porosily / Gasblasen B = Sand and slag inclusions / Nichimetallische Einschliie
G = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear / Rissa
F = Insert, Motiling / Kemstiitzen, Kiihlaisen
Findings : Level / Giltesiufe 1 -5
N8D / o.k. = No significant defect / keine registrierplichligen Anzelgen
NO/ne = not o.k. / nicht erfiiiit
Third Party/Abnahmegeselischaft: Customer/Kunde: Inspector/Priifer;

s
/
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Zougnis-iNr. (f{ﬁsf?///z

mm/o'?//{ ..... Name .........
o, SGS
Oate / Dotum 7. 0 3.4 ¢ Radiographic Test Report F.H.Gottfeld
ShooUSolto_folivon 7 Durchstrahlungs Priifbericht 44653 Herne
Coslumer/Kunde; " Order-No. /Bastall-Nr.:,
Flaws Umrom : /52
Tgstobjekt / Prifgpgenstang: - Location / Privfort
Lé/"‘;" dosa Mo A2L3/18. Jodt Prio St e
Examliner/ Prifer; Tosev Testdate/ Datum: A0, 03, 00 Wyz;; IF gfordan}n‘gen.
Source / Strahlanquelle: ..7)' 19 Tube voltage / Rolgg?spannung: Tube curren‘%/ ?dhrenstm,m: ]
Focal spol dimenslon / Brennflock | Activity / Aklivilat: FFD / Fokus Film Abstand / Distance:
Strahlenquolle: 2 e2 (VR Soo
me / Bollcht i, [Fiim type/ Film Typ: 5 72 | Screens / Follen:
Exposura lime / Be ungsztf - mtyp m yqu oxi12 //4’14”4‘1
Malarial / Werkslott: 4. #3008 Dimenslon / Abmessungen: Quality Lovel/ Prifklasse:
- VB Ssiscn v _
Welding process / SchweiBverfah, | Welder no. / SchwelBer Nr.: Types of JoInts / Nahtform:
[Film no. Section/ \ Class [Inspec..[1Q,BZ [Fig/n. |Bemerkungen
Film Nr, Findings / Fehlerbourtellung: = | Ergeb. |Abnah. |DIN | DIN
Prifberelch 54109 [54111
T A [e [ealen|ea [D [E TF
F1 145 | Z
Z‘f £l 712
£
£
1 |
Sk A
F3
T F‘I
Abbrovlations / AbkOrzungen acc. / nach ASTM E 446:
A = Gas porosity / Gasblasen B = Sand and slag Incluslons / Nichimetalllsche ElnschloBe
C = Shrinkage / Lunker D = Crack, Hot tear/ Rlsse
F = Insan, Motlling / Kemslatzen, KOhletsen X ‘ v
Findings : Level / GDlesiufe 1 -5
NSD/o.k = No signiicant defect/ kelne reglsiderpiichtigen Anzelgen
NO / ne = not o,k / nicht ertdin
Third Party/Abnahmegeselischaft; | CustomérKunde: Inspector/Prifer;
fo.3.tor W .
4 s %

1bgsgs.dec




. =
Rhetnisch-Weastfilischer Technlscher
p Oberwachuogs-Vereln .V,
Kurflrstenstrafie 38, D-45138 Essen
Telefon (0201) 825-0/ Telelax (0201) 825-2861 / Telex 8 579680

Prif-Nr. - lnspaction No- 1042903&21%9?\11. i'(gm/

Abnahmepriifzeugnis Cattcat - dl coaut:

Inspection Cerlificate pmsooio o\ 4 Teil - pat-Pa - P q,pfnﬂ;t;cﬂ 0.3 Name Dkl
Certificat de Réception ’ Blatt-Nr. - shegttia-Pagati-Pagres 1 of 2

Certificato Collaudo Materiali

Bestel-Nr. - order o - RMI529/2002
Besteller - Customor - Achiour - Comimiterte: 12 da la cormanda - N dullordine)

Flow Link Systems(P) Ltd, Coimbatore, India A7+ 308

VO - datod -dste -Indsta;  30,08.2002

Hersteller - Manutecturer - Fabricant - Produtiore: Woerks-Nr. - Werks-Ho » N2 usina — Comeassa N,

Castech Foundries Pvt. Ltd, Junaghad. 2195

Priffgegenstand - Articla - Produit - Prodatio}

Investment castings SVH Yoke.

Prafgrundlagen/Anfordenngen - Technical requirements/Demand - - Spacifications kchnkuotExigencss - Notma di controliaRequist;
AD -W 5, W10, EN - 10213-4 , DIN 1690 Part 2, EN- 1559-1,2, ISO 3651-2

Werkstoff — Matsriel - Mstare - Matecialo: Entsprechend - scconding ta - suivant - eecondo Ausgabe - Edien - Edizlona;

1.4308 GX5CrNi 19-10 EN —10213-4 1996

Lleferzustand - Stata of daiivary - Etat da brakon - Stats ferritora:  SOLUTION ANNEALED, PICKLED

Erschmelzungsart - Mating process - Procidd ddfaboratin - INDUCTION MELTING
Prooedimento ol elaboraziona)

Kentezelchnung - Mirkog - Marquage - Punzonsture: ok
erstellz 3 o
SIZE, HEAT NO, GRADE, INSPECTOR'S LOGO 1 e oot = CASTECH

Stempel des Sachverstandigen - lnpectors stamp -
Polngon da lexpat ~ Punzona delispetiors!

W 5 Schmedze-Nr Probia-Nr.
neme | ocpeas Gegenstand - Arscla - Disignation du produl - Tipa di predictio oveaiiod P sy
catadi? Quoka N* Calata N* dipiova

N'pos | Numsre pazzi
I 040 |DN 100 PN 40, SVH YOKE, Mode] No. 2199 1 66143 o

2 032 |DN 100 PN 40, SVH YOKE, Model No. 2199 661517 2
3 003 |DN 100 PN 40, SVH YOKE, Model No. 2199 661717 3

Zusdtdiche Angaben - Addtional remarks - Autres renrarques — Osservazions’

Manufacturer’s TC No. 3382 dated 24 12,2002 attached.
Die gesteliten Anfarderungen sind laut Anlagen erfullt
Tha iequirements are fulifiled es per Annax.

Les conditions Imposées sonl sati$falles subvant annaxes
| risuttati sono conformi al requish] Hichlest come da allagati

Junaghad 24.12.2002

Ort - Location — Lisu = Localta Datum - Date - Deta

Anlagen - Anoaxas - Annexes - Nlogat:
1} Ergebnis det Pridungen - Test results — Résutats des essais - Risultal deflo prove
Vietare Anlzgen In 1) - Other 2nnexes in 1) - Aulres annexes en 1) - Arieliegatiin 1)




. |
- Rhetnlsch-WesHallscher Technlscher
: Uberwachungs-Vereln e.V,
Telef "(:)eznoll) ) Tein 0201 3 I Telex 8 S79680
elefon 8250/ Telefax (0201) 825-2861 / Telex
sougnio-nr E3050.... 5P

Ergsbnis dor Prifungen
Test Results
Résultats des Essais Goprit /I 208.. Name....
Risullati delle Prove
Anlage - Annax-Annasa - Afegeo: 1
pache,  10410302/305 Tei BlattNr. 2 of 2
Inspection to Part Sheet Mo
Cartiicat N2 Pastia Pega 18
N dicellaudo Parta Pag H*
Mechanische Pritfungon = Mechanical taxts - Essals mecanlques - Prove meccankhe
Prmd-mw--memm-;momm Tensile Test Impact Test ( ISO V-Notch-
obenait. -
f{gm%”?%;:w DIN 50125, DIN EN 10002-1 10 x 10 x 55 mmm) DIN EN 10045-1
Probsnzustand - spacimen %
Etat doprounstia - Stito dels pravetta: Solution Annealed Solution Annealed
i D | = Mmmm@n
;ﬁgry g'm“z;l;mm arﬂmm 2u[Nem) Wﬂ-ww-
3= (%) Krist Bruchardedf - Cryst proportien
Rpe [Rm= | A | [dzlom 71 | By Soanon Euamsomr-
10% Lo Euspr;mhm
i (Elnheten) - Hardoiess -
Schimalze M Dicke Bretls, @ Ouredé - Durezza
e oy _—
m0 s Lug:,"é g E 'El E E Worts - Values - Valours - Valod f
ér% : ig E gi E § g Test Teap, (20°G)
F v -
s1 00l sfipany) 4| 2
mm Mm 0 rl‘f'g\m‘ Nom® | % | % 1 2 3 wn | Csservazionl
i 1 2 3 5|5 |8 7 8 9 10 [11]12f 13 [ 14 | 16 | 18 | 7
Required RT | 200 | 440 | 30 11260 1260 260
Value 640
66141 6.05 RT | 304 | 556 |37.6 11128 | 142138 136 ]
66157 6.05 RT | 317 | 566 |40.0 1134 1136|112 127
6617 J 6.05 RT | 321 | 556 |42.6 1113011321441 135

1 )For Chemical Composition, IGC & NDT results refer Manufactuter’s EN 10204 3.1 B certificate 3382

Dated 24.12 2002
2) Chemical composition as per Material Purchase Specification dated 13.10.2002

3) Visual inspection — Satisfactory.

Junaghad 24.,12,2002

Ort — Location « Lisu - Localta Datum - Date - puta




AT

ZOUGNIS-INT. {63 QSP ‘Z{?
Geprﬂn(/d"/'ﬁl Name ..ouuns

104103027305

Date/Datum D4/12/2002 Inspection Certificate o CASTECH i
Sheet/Selto | ofivon Abnahmeprufzeugnis’ FIU‘:";?;Z'S: F (IV,ED;?'
acc./nach EN 10204-3.1 B '
Customer / Kunde : Test-No./Zeugnis-Nr.
FLOW Link Systems (F) LTD. .
Avanashi Road 3382
~ loimbatore
Order-No./Bestell-Nr. : Works-No./Kom.-Nr. : Date of delivery/Lieferdatum :
RM/529/2082 DT.38.68.82 2195 D.19/108/20802
Test specimen/Prufgegenstand : Material ace. 1o Editlon
Waerkstofl-Nr. Entsprechend . Ausgadeg
S L4308 EnN-182135-4 1994
Requirements/Anforderungen : Materlal name/Warkstoffbez : Logo of the manufacturer /
DIN-1498 PART-,2,18, 1.4308 Herstellarzelchen @
AD 2080 WS,W18,EN-15R89-1,2 GX-5 Cr Ni 19 1@
Marking/Kennzeichnung :
{4308, WELT B, WEG. POGO. KL OG0, 219960 S, TNSP L HARK, BATCH NO,B%
No. Number of item Heat-No. ‘| Batch Code
pleces
Pos. Stuckzahl Gegenstand Schmeize-Nr. | Los-Nr.
1. 48 DN18A #N4@ SYH YOKE 4614 83
DRG, N 3. 1082.448
32 (OTY. 7% MOS.REAULRED) 6415 B3
a3 46174 @5
73 MOS.
Result of Ingpection : The requirements are accomplished as per enclosure, '
Ergebnls der Prufungen : Die Anforderungen sind erlullt.
Enclosures . F. THUHMAR
Anlagen Q. A. HANMAGER
t. P TLREPORT
Fa ReFHEPURT Manufaclurer's Authorized Inspector
Der Werkssachverstandige

45137

: » Ldgrina
foviewedy/ witnodsed.

S 1

45138 Esson, Gorman @
reviewad /it Y

~




104103025/305

Zeugms—m i iZJZS’O ..... %9
Qoprif? 0.8, Norne

F-QC-05/00

Date/Datum 24.12,2002
Sheat/Seite 2 of/von 3

Test rasults

Prufergebnisse

CASTECH FOUNDRIES PVT.LTD.

JUNAGADH (XNDIA)

Customer / Kunde : FLOW Link Systems P. LTD.

Test — No./ Zeugnis-Nt'
3

RM/529/2002 DT.30.08.2002

COIMBATORE 382 N
Order-No./Bestell-Nr.: Work = No./Kom, -Nr: Date of Delivery/Liefedatum
2195 Dt. 19/10/2002 Dt. 24,12.2002

1dentification Taest /

Visual inspection of
surface accMSS SP55 /

Dimension control / Mabkontrolle :

Intergranular corrosion /
Interkristalline Korrossion :

Verwechsel
Ungsprufung : No Objection | Visuelle prufung: OK OK -
Heat treatment /Warmebehandlung

Pickling / Mattbeizung :

SOLUTION ANNEALED AT 1080°C

Remarks / Bemerku ng&T:

0.K. AS PER oK SOAKED FOR 1HRS/INCH OF
" 1.]S0 3651-2 (1998) THICKNESS THEN WATER QUANCHED
lensile Test / Zugversuch Impect test / Meets DIN 1690 Part 2,5 andV.
Kerbschlagbiegevrsuch acc part 10 Qualitylevel
DIN 50125:EN10002-1 DIN 50115
DIN 50145 OK EN 100045-1 OK S2/V3. ]
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Specimen Yield strength | Tensile (Elongation| Reduction Impect Value Hg:,:"' ]
No. Streckgrenze | Strength | Dehung | Of area [ Krebschlagzahigkelt eiieg
Probe-Nr. (N/mm~2) |Zugfestigkelt| (%) Einschnur- )
1.0% (N/mm*2) ung (%) + 20°C
Requirements
Sollwerte MiN 200.00 440.00 30,00 [ =meee- 60 Avg. e
EN - 10213-4MAX.[ —eeeee EA0.00 | seeswe ]| sesess
1 (1.4308) B
- 6614 304 556 37.67 oo 128,142,138 136 -
6615) 317 566 40.00 134,136,112 127 --
6617] 321 556 42.67 - 130,132,144 135 =
|

MANUFACTURED BY INDUCTION FURNACE MELTING.

(P.D.THUMMAR

. @
e s enmany

e




. } l 0 41 0 21390 5£eugms-mr. (/,3525"0

“Date/Datum  24,12,2002 Test results CASTECH FOU%%%%&?Q#@"‘"

Sheek/Seite 2 of/von 2 Prufergebnisse JUNAGADH {INDIA) .
Customer / Kunde : FLOW Link Systams P, LTD. Test — No./ Zeugnis-Nr
COXMBATORE 3382
Order-NHo./Basctell-Nr, : Work = Mo, /Kom. ~Nr: Date of Delivery/Liefadatum
RM/529/2002 DT.20.08,2002 | 2195 Dt, 19/10/2002 Dt. 24,12.2002
CHEMICAL ANMALYSIS / CHEMISCHE ANALYSE %
Heat — No C s1 Mn P 8 Cr Mo Ni Cu
Schmeize .
Requirements Min | w.... | ---on S DTSR 18,00 | 0,001 800 | =----
Sallwerte Max | 0.070 | 1.50 | 1.50 | 0,040 | 0,020 | 20.00 | 0.40 | 11.00 | 0.50

EN 10213-4( 1.4308) } . )

6614]) 00589 | 0.63 1.31 | 0.030 | 0.020 ig.81 } 032 | B8.48 | 0,231
66151 0.062 | 0.79 1.31 § 0.029 | 0.020 i8.86 | 033 | B.70 | 0.217
66171 0.052 | 0.62 1.40 | 0.029 | 0.020 18,91 | 0.25 | 8.40 | 0.270

Remarks / Bemerkungen : T
MANUFACTURED BY INDUCTION MELTING,

A
{ P. UMMAR )

[ W

45138 Essen, Germany
ioviewed ! witnessed




e 3 2 e
Date/Datum 29+172.2082

: 5| Liquid Penetrant Report
Sheel/Seite offvon

Farbeindringprufung

10 4 1 0 3 03/3 0 5 Leugms—l?...gﬁpzéfﬂ?...

CASTECH
FOUNDRIES PVT. LTD.
JUNAGADH, INDIA

7

Customer/Kunde L.0U Link Systems P. L TD.
Avanashi Road
Cuimhatore.

Works - No./Kom. - Nr.:

Ri/529/2862Dt, 36.08.20602

PENETRANT FR/15/4. DEVELOFER PD/31/0

Testobject / Prufgegenstand : Location / Prufort

DN1BB FN4B - SVH YOKE

3.1802, 448 CFPL. JUNAGADH

: Inspector / Pruter :

DERUY G nkfAnerdarungen P v Tinnar.
Materia / Werkstoff : Dimension / Abmessung : Siifface Conditlon 7 INVESTHENT
EM-18213-4 6R. 1.4389 0K Oberlachenzustand: CASTINGS
Welding Process / Type Of Welds / Nahtform : Welder-No. / SchwelBer-Nr. :
SchweiBverfahren: N-A N. A, N. A
Dyed Penetrant / Eindringmittel : | Developer / Entwickler : Cleaner / Reiniger :

LOWCHECK FLOWCHECK FLOWCHECK

ELEANER FC/21/6.

Penelration Time / Eindringzeit : Chacked after / beurteill nach :

Temperature / Temprature :

30 aa 36 >
min min C
Inspection Results / Prufbefund :
2ONDS. RAMDOMLY CHECKED & RESULT FOUMD SATISFACTORY
FILCES ARE WITHIN LEVEL ACCORDING TO DIN-1498 FART-2.
HEAT NOD. ary. BATCH HNO.
66143 16 a3
Ha61ald a8 a5
(o723 Waiann - o a5
Third Party/Abnahmegesellschaft Customer { Kunde : Inspector / Prufer :

N

-F. THUNMMAR

45138 Essep, Germany
reviewed / witnesgo,




104103 0&/305

Zeughis-in. gjﬂ?fﬂ%
prm?/dpo‘;(?z N&mh.m.

ks 0/12/2007
Dalatliom. 20,224 Radiographic Test Report | ¢acyecn FOUNDRIES PV, LTD.
SheevSeile 1 ofvon 2 | Durchstrahlungs Prlfbericht Junagadh. India
Clent FLOW LINK SYSTEMS PVT.LTD. " Com A, RM/529/02 i 30/8/02.
Auflraggebor _ ) Kom -Nr.
- PN I
e e e rion Radiotech, A 'badl
Examinor - tosidale T Roquiremants
Prfler $.C. Kansara,  Daum 20/12/2002, Anfordeingen  DIN1690 V3
. T [
gt.;:jﬂc:rmola Ir.192 ;%bh?a\;;:)mum ) N,A, Ri?l?o?s{lfgm N.A,
Focal spot dimansion AdNIy Exposure lima
Brannflock/Strahlenquels 2, 5%, 6mm  Akiivital 12.5 Ci, Bolchungszek 15 Min
A — 16" i 32 Agfa D7 Saeens 1,ead0 , ImmF /0, 1mmB
alty Lavel
m&’:n 1.4308, m;gggg 50/60 MM g;ﬂkme ASTM-E-446,
ocosd : T f Jolnt
gargor?g‘lriﬂun N.A, m'rahi!:ﬂr Nr.: N.A, Nmo‘;m " N.A,
Eh'nr(:?rtg): -_— Classllcatlon 1 Angura o - -
Fim-No. Soction oerelirtelking Bowertung BZ BikdNr. | Remark
' Inspecior |DIN DIN Bemarkungen
Fim o, Prfboreieh A | B |calCb|Ce[Cd| D [E | F Abnahene[54 100 |54 111
1, 66147/1 A 3 0K 6 Radiography
2., 66147/2 A NSD 6 technique
3, 66147/3 A NED 6 ag per the
4, 66140/4 A 3 0K 6 attached
shooting
sketch
RT/18/02.
DIN54109
62FEDING6/12.,

A Gas porosily/Gasblasen
C  Shrinkage/Lunker

* Abbreviations / Abk lir zungen ace./ nach ASTM E 446
B Sand and slog inclusions / Nichimetallische Einschlosse

D/E Crack, Hot tear / Risse

F Insert, Mottling/Kernstulzen und Kuhleisen

Findings : Level / Gutestufe 1.5

NSD = Nosignificant defect / keine registrierpflichtigen Anzeigen

NQ =not o. k { nicht erfullt

Third Parly / Abnahmegesellschaft :

Customer / Kunde :

Inspector / Prtifer :

X’“gu»\

G. K. PATEL
BARG LEVEL-IL (RY)

ll’l‘l mll.‘.l (s ]

45138 Essan, Germany
reviowed / wilsoesag

L4 l\-J"

YECETIT(IvTy UT[_

B‘NDTIO1 /2002
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“Date/Datum  20/12/200
| Shaat/Selta 1of fvon 2

Fllm Location Plan

Filmlageplan

ci?s_‘rgcﬁwuuoams PVT.LTD. |

JUNAGADH (INDIA)

Customer / Kunde:

FLOW LINK SYSTEMS (P) LTD.

Order-No. / Bestell-Nr.:

. RM/529 /2002,
Date : 30/8/2002,

Tost object / Prufgegenstand: pN100 pN40-SVH YOKE
Drg.No: 3,1002,648

Location / Prufort
Radiotech, Ahmedabad

+§1

i
D —— I
4 i T a——— . | N
A "
P
v \\
—l ,
- T =
[>F FoR S{ .
I
Film | Film type / | Thickness | Source L.Q.0 SFD | Density
no, size {mm,) Distance Remarks
o . {mm.)
A 6" x 9n 50/60 mm | Ir-192 DING/12 16" 2,5=3,0

| Third Party/Abnahmegesellschalt:

R

Customer / Kunde:

Inspector / Prufer:

G. &, PATEL ™ |
BARC LEVEL iy

g

45138 Essen, Gennany

r2vigvied / witnessed

RDT 701/

G!!Dmﬂ/ rfcb:;h;ﬂ;# e
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LgEFIVAL

CERTIFLICAT DE RECEPTION 3.1.%;;

Dit <« C.C.P.U »
INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Tel 4203 (0§ 07 1222. Fax 3 433 () 1 3307 1220 NF EN 10204/NF A 49000 3.1.B N 38145 [PAEL 24
95340 PERSAN - FRANCE . Solta

CLIENT TAPPERT SPEZIAT, STAHL (R,F.,A)  TUWESSWSSOUWRAE  FNSACHAUD X 0
T ) A APO6S 394 cpord pril il o
COMMANDE: K : V 42475 R/VA-D4 du 02/03/04
gemm SERIE FPE - MECANIQUE - HYPERTREMPE - DECAPE
N OF COMUANDE USINE - 11469 - Posgte 02 1 750:,:’;’: ol mm i
Werks hi 42
POSTE QUANTITE - Quantiy - Lisfermenge DIMENSIONS ACIER ET SPEGIFICATIONS YO Yie
kemhe | NOMBAE o Abimessung juacicion Wﬁ&f
Posl Nr m Kg Oxux L fmm) Stehtsies und Ufervorschitea B
02 19 - 608 TUBES de Wl.4541 80

DE 50 X DI 36 bars

DIN 17458/PK 1
63

CARACTERISTIQUES CHIMIQUES - Chenvical Analysls - Chemiecha Zussmmeasotzung

ACIER ELECTRIQUE/ELECTRIC STEEL/ELEGTROSTAHL

(sleN|  EsMEgie c% s TN % 8% N % Mo % T Co%
Post Nr Sz Nr
oL I i o ) oF.% (o
MAXT .08 1.0 2.00 | .045 | .030 (12,0 9 .80
02 |336084FMV | .01 .45 1.06 | .030 | .023 |10.63]|17.12 .14
CARACTERISTIQUES MEGANIQUES - Mscharicat Proportos - Mechanischa Kenmera | AUTRES ESSAIS - Omor Fosty - Ander Prd
POSTE I s il A% APTATSSEMENT EVASEMENT DURETE ESSAI DE CORROSION
Pos e Mm“:' EML:M P v Wﬁmﬁ o - s
CONDTONS 1507 . INTERKRISTALLINE — |
pexons [>=180 (680 |>=35 | »m215 DE KORROSION
Arftederungen
02 352 |561 51..0 367 DIN 50914
DIN EN ISO 3651-2
GUT
Evagenemant | (Cone |30°) : CONFORME
amer] visuel et dqimensilonnel/Visuial and dimensionnal| checking/
Besicltigung und qusmesdung bon/gut/ob
Contrle anti-mélange/Arjti-mix che r:king/Werwechselung3prufung
bon/gyt /ob
1050/17100°C

ESSAIS : SATISFAISANTS
Tasss ; good
Vetsuch : qul

Hypertrempe & 1'eau/Quenching in water/Losungsgeglught
und abgeschreckt.

Examen visuel et dimensionnel/Visual and dimensiona) checking/Besichbgung und ausmessung : BON/OK/OB

L& Responsablo Qualité
Quality Managor

specification of tha ordar,

Nach Einsichl der Ergebnisse aus Prifungen an der Lieferun
Veteinbarungen bei der Basteliung amspricht

AU VU DES RESULTATS DES ESSAIS DE CONTROLE SUA PRODUITS, NOUS ATTESTONS QUE LES TUDES
LIVRES SONT CONFORMES AUX STIPULATIONS DE LA COMMANDE.
With the knowledgoe of results of tests on products, we cortify that the deliversd prodikls comply with the

g beschoinigen wir das gelieferta Erzeugniss don

Y. GILLIARD

7.04.04
Date .
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Reinosa fitandort 150 9001/2000 ER-0039/1994 180-TS 16349 [2002) m 1/:0

KUNDE‘. VILLARRS STEEL INTERNATIONAL, B.V. PROZESSNUMMER: 1119021
AUF'I‘RAGSH“. .55093 / V43526 N/SID-E5 - AUFTRAGSN®:136369-7 CHARGEN® . :98102
L_!\RTIKELNUM{ER.52.250180 DARSTELLUNG: 46965 WALZDATUM: 05.10.2004

PRODURT IM AUFIRAG
1.4541 RUNDE STANGES GESCHALT ARGESCHRECKT 180 +0/+1,25 ma -0 + 1/2 DIN 1013

4.000/6,000 rom HORMALE o
EXPEDITTONSDATEN ]zusmm:sonssws QEWICAT (XG):2.424  BONDEL:2 RARREM: 3 j

NORMEN UND VORSCHRIFTEN )
EN 10272 - 10.2000 ; DIN 17440 - .09.1996 ; AD2000H2 - 01.10.2000

AD2Z000W10 - 01.10.2000 ; EN 10222-5 - 01 12.1999 ; EN 10088-3 - 01.04.1995

ASME SA479-SAA79M - 2001 ; VILLARES TP8-12.14 1 31.10.2003 4 4 4 7 , U
STAPPERT TL0OO3/WRD4541 ED3 2 11 2002 ; EN DIRECTIVA 97/23/CE:97 - 29.05.1997

AC-VILLARES STEEL INTERNATIONAL - 13-12-2002 ; EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B

U:% CHARGEN®.:198102

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG GUSS

c Kn 81 P ] Cr ui co Ti N
Min. 0,015 17,000 9 ocoo
MAX. 0,080 2,000 1,000 ¢,045 0,030 19,000 12, 000 0,000

Rep. 0,037 1,670 0,532 0,025 0.024 17,160 9,100 0,1250 0,41190 0,0150 »

[ PRCENIBCHE LIRPERBEDINGUNGEN
Pntnahma Probestiick:l2,5 ma vom Rond
TRCHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN
Richtung Probestdck Zugprobe (quer):quer ; Rm (515/700 N/wmm2) 1536 H/ma2

Ra{l) (Rp(0,2%) >= 210 N/mm2) tRp(0,2%) 230 H/mm2 ; Re(2) ({1%) >= 235 N/mm2}: (1%) 255 H/ma2

A ((5d) »>= 30 %):(%d) 61,8 % ; Z {>= 50 k):62,7 % ; Korm(l) (DIN 50115- .04.1991)

Morm{(2) (EN 10045-1:90-01.03 1990) ; Richtung probestick Kerbschlagzidhig (quer)iquer

Typ Probestick Xerbechlngzhhigkeit (KV):KV ; Tempasratur Kerbschlagzahigxeitaprobe (20 °):20 E
K{1) (>= 60 J):83 J ; K(2):80 J ; K{3):94 J : Norm (BN ISO 6506-1:99-01.0% 1999)

Hirta (<= 215 HB):153 HB - —

Richtung Probestilck Zugprobe:quer ; Rm:531 N/rm2 ; Re{l):Rp(0,2%) 231 H/ma2 : Ra(2) 1{1%) 254 N/om2
Ai{5d) 61,6 % ; 2:63,7 % ; Richtung Probestilck Ferbschlagzdhig:quer

Typ Probastick Kerbachlagzlhigkelt:EV ; Tamperatur Karbachlagzibigkeitsprobe:20 * ; X(1):79 J
K(2):82 J ; K(3):81 J : Hirts:153 WD

Richtung Probestiick zZugprobeiquer ; Rm:329 K/em2 ; Ra(l):Rp(0,2%) 227 N/mwm2 ; Re{2): (1%) 251 H/mo2
A:(5d) 62,1 8 2:63,2 % ; Richtung Probestiick Kerbechlagzihig:quer

Typ Probastick Xaerbochlagzdhligkelt:KV ; Temperatur Kerbechlagzdhigkeitsprobe:20 * ; K{(1):84 J
X(2):81 J : K(3}:76 J ; Harte:152 EB - ]
Richtung ProbastGck Zugproba:quer | Rm:535 W/me2 ; Rell) :Rp(0,2%) 228 N/ma2 ; Re{2):(1%) 259 ¥/ /mm?
A:(5d) 61,5 % ; 2:63,1 &% ; Richtung Probestick Kerbachlagzdhig:quar

Typ Probaatiick Korbochlagzdhigkeit 1KV ; Temperaturx XerbschlagzAhigkeltsprobe:20 ° ; K(1):77 J
K(2):80 J ; E(3):7% J ,; HArte:15) HB |

WBITERE PRUFUNGENW
Gefﬁgmlustenit : Normll) (ISO 3651-2-1998.) Norm{2} (ASTH A262-01-2001)

Interkristalline Korrosion:ok

ZERSTORUNGSFREIE PRUFUNGEN

gtandard Ynnere fehler (STAHL EISEN SEP1921-01 .12.1984)

Art von innoren fehlern (Pritfgruppe 3 - Fehler <= E/e)

100 % Ulkraschallprifung: obne Befund - sepi921 G.3 - EBfe ; 100 % Verwechamlungsprifung: ohne Bafund
| 100 % Xontrolle auf Oberflichenfehler: ohne Befund -/- 100% Dimensionskontrolle : ohne bafund

ABTEILUNG TECHMNIK & QUALITAT VERSICKERT. DASS DAS PRODUKT DEM IH AUFTRAG FESTGELEGTEI

VERANTWORTLICHER : VICENTE GONZALEZ MERINO UNTERSCHRIFT:
DATUM:13.10.2004 Seite 1 von 2

REP.:6000328110000




Adca

Q .GIDE;JOR A R
QUALITATSZERTIFIKAT el
YRSy
Reinopa Standort IS0 9001/2000 ER-0039/1994 IS0-T5 16949 (2002) RA02-0071/2001
KUNDE : VILLARES STEEL INTERNATIONAL, B.V. PROZESSNUMMER : 1119021
AUFTRAGSN® .:55093 / V43526 N/SID-R5 - AUFTRAGSN® : 1363697 CHARGEN". : 98102
ARTIKELNUMMER: 52250180 _ DARSTELLUNG:46965 | WALZDATUM: 05.10.2004
ZUSATZINFORMATION
Schmelze im EAF + YOD ¢ LF -/~ LOSUNGSGEGLUEHT - 1030 °*C IM LUFT

QuprORp A, O ADI NG oo

S-SYSTEM ERPOLLT zn ©ED 97/23/FC RACH DENM TIIV:Rescheinigungs-H¢

De TOV Rheinland e.V. hat mit Schreiben F 02 0167 vom 26 09.2002 auf die Gegem“chtet
A .03 202 /0-02-K£904 ) M _am 09.01. 2003

VERANTWORTLICEER:VICENTE GONZALEZ MERINO UNTERECHRIFT:
DATU¥:13.10.2004 Seite 2 ven 2 =

REF.:6000328110000
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Reinosa Plant 150 5001/2000 ER-0039/1994 IEO-TS 16949 (2002) RAQ
CUSTOMER:VILLARES STEEL INTERNATIONAL, B.V. WORKS REFERENCE:1119021
REFERENCE: 55093V43526NSID-KE5-5TAPPE  SALES ORDER:136369-7 HEAT NUMBER:98102
PRODUCT NR:52,250L180 VERSION:46965 ROLLED:05.10.2004

REQUIRED PRODUCT N
1.4541 ROUND BARS PEELED SOLUTION ANNEALING 1BO +0/+1,25 e -0 + 1/2 DIR 1013

4.000/6.000 mm RANDOM
| ExPEDITION

IDB‘LIV}!RYISDOBS‘ISS WEIGHT {KG)124214 DUNDLES:2 UNITS:3

MADE ACCORDING TO

EN 16272 - 10.2000 ; DIN 17440 - .02 1996 ;
AD2000W10 - 01.10.2000 ; EM 10222-5 - 01.12.199% ; EN 10088-3 - 01.04.1995
ASHME SA479-SA479M - 2001 ; VILLARES TPS-12.14 1 31.10.2003

STAPPERT TLOO3/WRD4AS41 ED3 2 11.2002 ; EN DIRECTIVA 97/23/CE:97 - 29.05.1997
AC-VILLARES STEEL INTERNATIONAL - 13-12-2002 ; EN 10204:91/A1 - 01.06.1995 3.1B

AD2000W2 - 01.10.2000

[ CHEMICAL ANALYSIS OP HEAT U:% HEAT NUMBER:98102

- [ Hn 81 P 9 cr i Co Ti H
MHin, 0,015 17,000 9,000
Max, 0,080 2,000 1,000 0,045 0,030 13,000 12,000 0, 7000
Cer. 0,037 1,670 0,532 9,025 0,034 17,160 3,100 0,1250 0,4119 0,0190

MECHANICAL PROPERTIES AS SUPPLIED (CONDITIONS)

spociman Test location:At 12,5 mp from the surface

MECHANICAL PROPERTIES AS SUPPLIED (TEST)

Tenalle test specimen direction [Transverse):Transvarge ; Rm (515/700 N/mn2):536 H/we2

Re(1) (Rp(0,2%) >= 210 N/mm2) 1Rp(0,2%) 230 N/ma2 ; Re(2) ((1%) >= 235 Nfmm2):(1%) 255 N/mm2

A (({53) »= 30 %¥):{5d) 61,8 % ; Z {>= SO ¥):62,7 % ; Btandard(l) (DIN 50115- .04.1991)

gtandard(2) (EN 10045-1:90-01.03.1990) ; Notch impact sanple direction (Transverse):Transversa
Noteh Impact mample typa (KV):KV ; Notch Impact test Temperature (20 *):20 ° ; K(1) {>a= 60 J):83 J
K{2):80 J ; K(3):84 J ; Standard (EN ISO 6506-1:99-01.09.1999) : Hardnesa (<= 215 HB):153 HD
Tensile test specimen directioniTranaverse ; Rm:531 H/mx2 : Re(1):Rp(0,2%) 231 M/pm3

Re{2):(1%) 254 W/mm=2 ; A:{5d) 61,6 % ; %:63,7 % ; Motch ivpact sample direction:Transverse

Notch Impact sample type:KV ; Notch Impact test Temperature:20 * ; K(1):79 J ; X{2)r82 J ; K(3):Bl1 O

Hardneps:l151 HB
Tensile tept specimen diraction:Transverse ; Rm:529 N/m=2 ; Re(1):Rp(0,2%) 227 N/mn2

Re(2):(1%) 251 N/om2 ;: A:(5d4) 62,1 % ; %:63,2 & ; Wotch impact sample direction:Tranpverse

Hotch Impact semple typa:XV ; Notch Impact teat Tempexsture:20 ° ; K(1):84 J ; K(2):81 J ; X(3):76 J
Hardnessi1152 HB

Tennile test speciman diraction:Iransverse ;: Rn:535 N/mm2 : Re(l) :Rp(0,2%) 228 N/mn2

Re{2) : (1%) 259 MH/mm2 ,; A:1(5d) 61,5 % ; 2:63,1 & ; Notch {mpact sample direction:Tranpverss

Fotch Impact pample type:KV : Notch Impact teat Temperature:20 * ; K(1):77 J ; KE(2):80 T ; X{3):79 J
Hardnege:153 EB

ADDITIONAL TESTS .
Btructure:Austenite ; 8tandaxd(1) (IS0 3651-2-1998.) ; Standard{2) (ASTH A262-01-2001)

Intercrystalline Corrosioniok

NON DESTRUCTIVE TERTS
Internal defacts standard (STAHL EISEN SEP1921-01.12.1984)
Internal defegcts type/method (Test qroup 3 - Defect <= E/e)

ADDITIONAL INFORMATION )
ULTRASONIC INSPECTION 100%: OX - SEPL921 G.3 - Bfe ; DIMEHSIORAL & CRACKS CONTROL 100%:0X

ANTIMIXING TBET SPECTROSCOPY 100%: OK

Without counter-Signature of Rheinland-TUV according to authorization Letter F 02,0167 dat\ﬁi.w.mo:
QUALITY ASSURAKCE SYSTEM COMPLIES 1O PED 97/23/EC ACCORDING TO THE TUV TERTIFICATE H*:01 2§2 F/Q-02-690 TE_09.031.2003

TECHHOLOGY & QUALITY CERTIFIES THAT TRE PRODUCT FULL FILLS THE ORDER’§ SP 0
APPROVED BY:VICENTE GONZALEZ MERINO SIGH: A
DATE:13.10.2004 Page 1 of 2 e e

REF. ;6000328110000
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NS, HomoR MILL TEST CERTIFICATE

Reinopa Plant IS0 9001/2000 ER-0039/1994 ISO-TS 16949 (2002) RA0D2-0071/2001

CUSTOMER : VILLARES STEEL INTERNATIONAL, B.V. WORKS REFERENCE:1119021
REFERENCE: 55093V43526NSID-E5-STAPPE SALES ORDER:136369-7 HEAT NUMBER:98102
| PRODUCT NR:52.250180 VERSION: 46965 ROLLED: 05.10.2004

I MELTING YROCESE: BAF + YOD + LF¥ /- SOLUTION ANNEALED, {Riperguenching) at 1030 °C - IN AIR. J

Zewmswrgéﬁ&‘s/é
a6 Nam......

_ QUALITY ASSUBAHCE SYSTEM (OMPLTES T0O PED 4723/ ACCORDING T0 THE T{Y CERTITICATE H=:01 2§42 ¥/0-02-4

Without counter-Signature of Rheinland-TUV according to authorization lLetter F 0 167 dathk 26.09 2002
904 WATE 09.01,208
T

APPROVED BY:VICENTE GONZALEZ MERINO SICN:
DATE: 13.10,2004 Page 2 of 2

REF.:6000328110000
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